JIMOOR

Bruska na nehty

JMD-108

JIMDOA vas zatraktivni

1. Vstup: AC100-240v 50/60HZ

2. Vystup: 3-18V

3. power: 30W

4. Rychlost: 35000RPM-

Klepnutim na prepina¢ odemknete funkci

Vpred/vzad.
Zvyseni rychlosti
Snizeni rychlosti Rukojet’

Base

1. Nerozebirejte ndstavec
2. NESMITE upustit nastavec

3. Nepracuijte ve vihkém prostfedi.

4. Provozni prostifedi Humn ty:30-75%

5. Teplota provozniho prostfedi r+10“C"+40"C

6. Pfi vyméné bitl vypnéte napajeni

7. Pfed zapojenim napajeciho kabelu se ujistéte, ze je

vypinac¢ vypnuty, abyste predesli neCekanému zranéni v

dasledku nahlého spusténi



| «< Otacejte levou stranou ve sméru

hodinovych rucicek, dokud 1 Pripojte napdjeci zdroj, stfidava kontrolka blika, coz znamena,
neuslySite, jak zapada na své misto. Ze vyrobek je pripraven k pfechodu do pracovniho stavu.
s 2 Kdyz se dotknete tladitka zapnuti a vypnuti "0", funk&ni tlaCitka

se rozsviti shora doll a pfistroj pfejde do pohotovostniho stavu.

i 3 P¥i dotyku klaves pro pohyb vpfed a vzad " n i " pfejde stroj do
1 pracovniho stavu. R znamena reverzni otaceni a F znamena

Vyjméte pulvodni ¢ast / otaceni vpied. Dotknéte se znovu tc realizovat pfevod R/ F.

4 PFi dotyku klavesy "MAX", jedna se o klavesu pro zvyseni
rychlosti 0-35 (RPM*1000), dlouhym stisknutim Ize plynule
pfeskocit na 35 (RPM*1000) nebo nastavit pozadovany
nastaveny rychlostni stuper.

pfevodového stupné 35- ( RPM*1000 ) , dlouhym stisknutim Ize
plynule preskoc€it na 0 ( RPM*1000 ) , nebo nastavit pozadovany

1 5 Pfi dotyku klavesy "MIN" se jedna o klavesu pro sniZeni
|
Vlozte bit velikosti 3/32" nastavovaci Stupeﬁ_

6 Znovu stisknéte tlaCitko napajeni, stroj v tomto okamziku
I — pfestane pracim a blika stfidava kontrolka, ktera signalizuje, zZe
| je v pohotovostnim rezimu.

4 | J

Otocenim pravé strany proti sméru
hodinovych ruciCek bit pevné
zajistéte.

( 7 Nepouzivejte stroj delSi dobu, odpojte napéjeci kabel.

3. Inovativni zkuSenosti

_brusna hlava magnetické, absorpéni pouziti pokrocilejsiho procesu
Gloziste, krasny vzhled, snadné pouziti vstiikovani (imd)
vytvari novy zézitek

Spodni deska je vyrobena z

nerezové oceli a technologie maximalni otacky mohou
Shoduji se s riiznymi vrtaky, kresleni je stabilnjsi a dosahnout 35000 ot/min.
coZ je pro manikuaru dokonalejsi.
pohodIngjsi

1 “






